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2. Unité de centrage

3. Poste de commande 4. Systeme d’optimisation




7. Centrage de noyaux

Gamme: (billons non-triés)

Longueur
Diametre

:1,8-3,6 m
: 1040 cm

Gamme: (apreés la transformation)

Longueur planches latérales : 1,8-3,6 m

Largeur planches latérales

Produit principal
Epaisseur

Largeur

Production

Volume de production

: 15-50 mm

:0,8-3,6 m

: 15-50 mm

: 75-165 mm

: 6-15 billons/mn.

: 20-30 m3
billons/heure

8. Canter N° 2




[]—_. _q_FJ . Alimentation des bilons | N _I

LI . Machines pour la premiére passe | wtemta| -, -
| | e . . Ligne de délignage avec trongonnage l‘" l][{ IM ” "i[

i Em . Optimisation de noyaux / deuxieme passe i i["ii
g —h / I ;3 HI . Machine pour la deuxiéme passe 3 B/ 1NN
r’?\ (ﬁ =T = : . Scie multi-lames a refente S J;H':I:E \\{/:\I
' St !Il!!’."‘.'_:;.l!. | . Ligne d’empilage l.n'.n. f=: g
AT ™ e —— _ [EEERH
: SRR, = =S S E=1 ==
' ! ;
\1 I o d
I i ”’ € L
e i -u:!' 4 . 1. 1 (L1 .II| I i=
@ - :"iEu II' i I I'I-_In:i'w-r.l-l _ — \‘\'L
.-......Hlnlitll]I - 1! lgg;g !! o |1_I! S ___h_
; E% il 5 = || -IIIII [T [} [} [_'|,'|::_: :;::.; 1St (SRR T nlmlrlrlrrrlrrrrrl ninihs ; Elmr-m-lm g 15
— [k ® g o g Rl s W | S o “' ~ BLEETS VI NS
== }______,___J _____________ |1-i| . : Ip_l-}ﬁ
TNy | |
(NUANURNYN |
r—mmmn |
& (i i . o [EOEET &, 2

Le diagramme représente un noyaux droit, 3,6 m de long, avec une
décroissance de 1 cm par métre, celui-ci est découpé en 3 x 1,2 m.

La philosophie de trongconnage des noyaux longs en billons plus petits,
vous augmentera le rendement de 5% au minimum, sans aucuns
colts supplémentaires.

La courbure n’est pas prise en considération.

Avec des noyaux courbes, le rendement peut étre augmenté jusqu’a
25% ou plus.




9. Scie double arbre, multi-lames a refente 10. Scie double arbre - coté

13. Mise en butée de planches 14. Magasins a lattes automatiques




17. Déligneuse de planches

Types de lignes
- pour des billons non-triés:

Le concept de cette ligne est basé sur un
systéme de 2 scanners, un pour les billons, et un
pour les noyaux.

Le premier scanner optimise les nombres et
épaisseurs des planches latérales. Le groupe de
machines primaire, pour la premiére passe,
opére aprés mesure de chaque billon. Le
deuxiéme scanner mesure la largeur utilisable de
chaque noyaux pour optimiser le rendement
matiére, par la scie multi-lames a refente.

- pour les billons triés:

Le concept de cette ligne est basé sur des billons
pré-triés, et un scanner pour l'optimisation des
noyaux courts. Le groupe de machines
principale, de la premiére passe, fonctionne avec
des parameétres fixes, pour des lots de bois triés.
Le scanner mesure la largeur utilisable, pour
optimiser le rendement de chaque noyau.

- en général

Des lignes de haute capacité peuvent étre
fournies avec un scanner 3-D, pour le
positionnement angulaire automatique des
billons.

Les deux types de lignes peuvent étre fournis
avec un scanner 3-D pour noyaux, en vue de sa
reprise et de son positionnement optimum.

Pour parfaire le trongconnage des extrémités des
noyaux, il est possible dajouter une
tronconneuse double, aprés [I'équarrissage et
avant le sciage final, sans aucune perte de
capacité.

La déligneuse peut travailler avec 2, 3 ou 4 scies
escamo - tables, ceci pour une flexibilité
maximale.

Les planches peuvent étre triées en étages ou en
box, et empilées automatiquement. L’empilage
se fait en paquets avec un capacité de 500
planches et plus par minute, avec l'option de
trongonnage rang par rang, avec ou sans lattes.




Bradbaek & Co. vous fournit une
solution répondant a vos exigences !
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